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Gebrauchtmaschinen

MEP - Halbautomat TIGER 352 SX EVO
(1008-8164028)

@ A + B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH

Steuerungsart
NC

Maschinennr.
1008-8164028

Hersteller/Fabrikant
MEP - Halbautomat

Lagerort
Ahaus

Ausstattung / Beschreibung :

- NC elektro-pneumatischer Halbautomat (INDUSTRIE)

* flr Schnitte von 45° rechts bis 60° links

- MEP NC Steuerung mit Soft-Touch-Tastatur

* mit hintergrundbeleuchtetem Display

- der Sagekopf wird auf vorgespannten Linearfihrungen

. an einer stabilen Stahlguss-Saule gefiihrt

- Das kraftige 2-stufige Getriebe wurde speziell fir Schnitte

. in Vollmaterial ausgelegt

- Insgesamt stehen dem Anwender 4 Blattdrehzahlen

- zur optimalen Anpassung an das Material zur Verfligung

- Der grofRe gelagerte Drehtisch mit innenliegender Tischklemmung &
. Prazisionsanschlagen bei 0/45/60° sorgt fiir eine schnelle Verstellbarkeit
. auf Gehrungsschnitte

- pneumatischer Schraubstock

* mit aufgeschraubten Schraubstockbacken versehen

* diese sorgen mit lhrer Riffelung fur optimalen Halt des Werkstlickes



- Untergestell mit abschliebarer Tir, Spaneschublade und entnehmbarer
. Kuhimittelwanne mit elektrischer Kihimittelpumpe

- Spaneraumburste

- Einstellbarer Langenanschlag 600 mm

- ausfuhrliche Betriebsanleitung, Wartungshandbuch

- Schaltplane und Explosionszeichnungen

- Krandsen fur Transport

* Maschine wird ohne Séageblatt geliefert



Technische Angaben

Sageblattdurchmesser:

Schnittbereich bei 90 Grad:
Schnittbereich bei 45 Grad:
Schnittbereich bei 60 Grad:
Schnittbereich bei 90 Grad:
Schnittbereich bei 45 Grad:
Schnittbereich bei 60 Grad:
Schnittbereich bei 90 Grad:
Schnittbereich bei 45 Grad:
Schnittbereich bei 60 Grad:

Geschwindigkeit:
Steuerung:
Gesamtleistungsbedarf:
Gewicht:

Abmessung L-B-H:

rund:
rund:
rund:
vierkant:
vierkant:
vierkant:
flach:
flach:
flach:

Maschinenbilder

350 x 32 mm

115 mm

110 mm

90.0 mm

95 x 95 mm

95 x 95 mm

90 x 90 mm

180 x 95 mm

125x 95 mm

90 x 90 mm
15/30/45/90 U/min
MEP NC

1.8/25 kw

410 kg

2050 x 1050 x 1120 mm
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TIGER 352 SK evo, halbautomatische Ver-
likal-Kreissagemaschine, fir Schnitie von -45°
US*M auf Stahl, fir den Einsatz von HSS-Sag-

Jur@lt (Generation der von MEP fir halbauto-
matische Sagemaschinen entworfenen Steuerun-
gen mit Mikroprozessoren.
~ Funktionsweise: _Bei IyHushegmn erolgt
~Schraubstock schlie8t sich und Motor Liuft
an - Sagekopf senkt sich fir den Scnnm - Motor
schaltet ab - Sagekopf hebt sich — Schraubstock

e s
« VKLUS DOWN-UP Im halbautomatischen Zyklus
ermaglicht die Taste DOWN den Sigekopf und die
Rotation des Sagi lattes bei Schnitlende 1 stop-
pen indem der Schraubstack geschlossen bieibt
Damit der Sagekopf wieder hochfshrt und der
S(n:iauhsuxk offnet muss die Taste UP gedriick
werden.

£

MERKMALE:
- Niederspannungsschalttafel: Memhlanlaﬂaluv
aus Polyester mit thermogeformien w
hervorg,ehnbem l‘]fudfﬁlm und

Betatigungskontrollsignal

mtlhluthm 1 2 Zeilen fiir die Anzeig

uer mgeman technischen Parameter: + Anzahl
der ausgefirten Schnite + Schnitteit +
Amperemeter + Ameige der iber 100
Diagnostikmeldungen und Warnungen.
- Anzeige und Eintragung der Alarm - und
n mit der Maglichkeit, die
rfille anzuzeigen.
- Hublauf des Sagemles d\lekl vom Scna\lpuh

O

Unmfstell mi

austieht

- Drehtisch mit mitderem Zapfen und Axiallager
f eine pratisere Durchfirung der eingestellen
Gehrungsschnitt.

- Preumatischer Vertikakschraubstock.

[Suamsd\ubladr und

arem Kihimittelbenal

- Elektrische mnlmndpump: zur Kihlung und

g s el

-5
’PS;»SageNan 3500225 firVoll-und
Profilmateri

llnm\lhml’unsmsamrmgam

Schnittmaterial.
- Doppelter Zahnradersatz iir eine hohe Sageleis-

%Bnnn des Sageblatis mil 4 Drehzahlen
(1530/45/90 U/min”- optional 30/60790/180 U/

De- Sagekopf gleitet auf Kugelumlauf-
Linear-Dappefuhrungen.

- Koasialzylinder mit Bypass-Ventil fr das
schnelle Annahern und potentiometrischer
linearer Umwandler fiir das Ermitteln der Position
des Kopfes.

Milimetersla und Kappbarem Anschiag, um

Linge ausawfhren.

- Vorbereitung fur me Einbau des Minimalmen-
genschmiersystems i das Sagebiatt (OPTIONAL),
nebsi der herkbmmlw(hgn serienmafigen Schmie-
rung mit Emul

ionsol.
- Werkzeug uud Gebrauchsanweisung mit

Ersatnieilverzeichnis.



