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MEP - Vollautomat SHARK 230-1 NC 5.0
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* Automatic two-column band saw with a footprint of only 2.5 square meters *

* Highest performance in the smallest space *

Features :

- powerful CNC automatic band saw in two-column design
*for cuts at 0°

- with Windows-CE based touch screen control

* 5.0 - 180° tiltable control panel

* Up to 100 cutting programs, each with different quantities and lengths
* Minimizes programming time for frequently executed jobs

- 2x operating modes (semi-automatic and automatic)

* enable efficient cutting under all conditions

- Saw head feed via linear guides driven by hydraulic cylinders
. with preloaded recirculating ball bearings

* Reduction of mechanical vibrations during cutting

- Automatic alignment of the front saw blade guide head

Make
MEP - Vollautomat

Machine no.
1008-8174125

Location
Ahaus



* Reduces processing time

- feed system with 600 mm stroke is repeatable and cuts all lengths
- vertical pair of rollers can cut any type of bar or bundle material

- infinitely variable blade speed adjustment from 15 to 100 m/min

- robust cast iron structure (G25) to compensate for vibrations

- Safety housing in accordance with the latest safety regulations

. the Machinery Directive EN 13898/2007



Machine attributes

cutting diameter:

capacity 90 degrees: flat:
capacity 90 degrees: square:
vice:

turning speed range::
dimensions of saw-band:
Control:

total power requirement:

weight of the machine ca.:

dimensions of the machine ca.:

Machine images
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230 mm
230 x 230 mm
230 x 230 mm
235 mm
15-100 m/min

2950 x 27 x 0.9 mm

MEP CNC

3.18 kW

1175 kg

1980 x 1105 mm
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SHARK 230-1 NC HS 5.0, elekrohydraulischer
Dweisdulen-Bandsagevollautomat mit
halbautomatischer Funktion fir Schitie von
0° von Bustahl, Edelstahl, Siahllegierungen,
Voll- und Profilmaterial, mit max. 70 mm Rest-
stiicklange.
-Der Querschnitt betragt max. 2305230 mm.

Numerisch gesteuerte Bandsdgemaschinen mit
der neuen, speziell von MEP fur Automatische
entwickelten Windows “CE” basierten Steuerung,
EINIGE EIGENSCHAFTEN

- Benutzer Interface mit Touch Screen Display von
7 und mechanischen Tasten fir die

onen d
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- Automatische Erfassung der
Schnittanfangsposition.

- Vorschub des Sagebogens auf Linearfiihry
mit vorgeladenen Gleitschienen mit Kugeluml aul
und hydraulische Iylindersteuerung,
- Automatische Uberwachung der
Schnittbelastung durch ein direkt auf dem
Dylinder mnnuerles Servoventil.

- Handbedient Anzeige

Minimalmengenschmiersystems.

- Automatische Einstellung des vorderen
Sagebandfuhrungskopfes im Vergleich rur
Abmessung des Materials.

- Senkrechtes Rollenpaar, damit das Material
immer Feﬂekl ausgerichtet wird

- Einstellbare Fuhrung fixr das Entladen des
ahgesaglen Stickes.

auf dem Bwldsmum mittels elektron wsmem
Umrechner.
Hydraulisches Steuergerat mit eingebauter

hine , garantiert
werlassigen Betrieb, einfach und intuitiv, und
«eine Kontrolle in Echuzeit aller Schnittparameter,
-Sicherheitsumhausung gemaB aktuellsten

- Neues Feldbus !(ommumkaumssyslem mil

fiar die
Absenkung/Anhebung des Sagebogens und
Offen/SchlieBen der Schraubstacke.

- Materialzufuhrung von 500 m (im Einzelhub)

des Bandes mit sofortiger
uu[un(erbre(nung in Echtzeit bei verkantetem
Werlzeug.

- Die Kihlmittelwanne ist im Untergestell
eingebaut, Die Spaneschublade kann durch einen
motorbelriebenen Spaneforderer mit
Forderschnecke (OPTIONAL) ersett werden,

- Angetriebene Spaneraumbyirste.

mit Schrittmotor und die auf
ellager montiert sind.

doppeltem mit
Robuste Gusseisenstruktur (G25) 2ur
Kom penswelung ner Schwingungen, ur

- Beweglicher Iuruirerslhuumm um auch
Iew(m gebogenes Material ruzufishren.
Rilckgang der hinteren Backe

und zur
Smnnung des Sagebandl-s
Zentralisierte Schaltkonsole fiir einfache und
komfortable Bedienung und Kontrolle der
Maschinenfunktionen.
- Eleltronischer Inverter fir die stufenlose
Regulierung der Banddrehzahl von 15 bis 100 m/

min
- Positionierung des Sagekopfes und Bewegung
des Fufiahrers mittels Joytick.

vom  Dufiibrerschraubstock, um die Zufiihrung
von_stark gebogenem Material zu vereinfachen.
(OPTIONAL)

- Das Sagebandantriebsrad ist durch einen
konischen S?annsalr befestigt, der eine optimale
aiale Einstellung ermaglicht.

- Einstellbare Sagebandfiihrungskdpfe aus Stahl
mit Hartmetallfiihrungen, Regelventile fiir die
herkommliche Umlaufschmierung und
Vorbereitung fir den Einbau des OPTIONALEN

- Signalleut d Alarmton im Falle eines
Maschinennatstandes oder Programmende.

- Die Maschine ist fiir Kran- (mit Aufhangedsen)
und fiir den Hubwagentransport vorgesehen.

- Bimetall-Sageband fur Voll - und Profilmaterial.

- Werkzeug und Gebrauchsanweisung mit
Ersatzeibverzeichnis.



