Rottweg 17 « D 48683 Ahaus
Tel. (0 25 61) 93 84-0

Fax (025 61)93 8436

Infernet: www.ab-maschinen.de
E-Mail: info@ab-maschinen.de

MEP - Halbautomat TIGER 352 SX EVO
(1008-8164028)

@ A + B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH

Equipment / Description:

- NC electro-pneumatic semi-automatic machine (INDUSTRY)
* for cuts from 45° right to 60° left

- MEP NC control with soft-touch keyboard

* with backlit display

- The saw head is guided on preloaded linear guides

. on a sturdy cast steel column

- The powerful 2-stage gearbox was specially designed for cuts
. in solid material

- A total of 4 blade speeds are available to the user

- for optimal adaptation to the material

- The large bearing-mounted rotary table with internal table clamp
. and precision stops at 0/45/60° ensures quick adjustment

. for miter cuts

- Pneumatic vice

* equipped with screwed-on vice jaws

* these, with their serration, ensure optimal grip of the workpiece

Make
MEP - Halbautomat

SchweiBtechnik
Lagereinrichtungen
Industriebedarf
Werksveriretungen
Gebrauchtmaschinen

Control type
NC

Machine no.
1008-8164028

Location
Ahaus



- Base frame with lockable door, chip drawer, and removable
. Coolant tank with electric coolant pump

- Chip removal brush

- Adjustable length stop 600 mm

- Detailed operating instructions and maintenance manual

- Circuit diagrams and exploded drawings

- Crane eyes for transport

* Machine is delivered without a saw blade



Machine attributes

saw blade diameter:
capacity 90 degrees:
capacity 45 degrees:
capacity 60 degrees:
capacity 90 degrees:
capacity 45 degrees:
capacity 60 degrees:
capacity 90 degrees:
capacity 45 degrees:
capacity 60 degrees:
0:

Control:

total power requirement:
weight:

range L-W-H:

flat:
flat:
flat:

round:
round:
round:
square:
square:

square:

Machine images

350 x 32 mm

115 mm

110 mm

90.0 mm

95 x 95 mm

95 x 95 mm

90 x 90 mm

180 x 95 mm

125x 95 mm

90 x 90 mm
15/30/45/90 U/min
MEP NC

1.8/25 kw

410 kg

2050 x 1050 x 1120 mm
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TIGER 352 SK evo, halbautomatische Ver-
likal-Kreissagemaschine, fir Schnitie von -45°
US*M auf Stahl, fir den Einsatz von HSS-Sag-

Jur@lt (Generation der von MEP fir halbauto-
matische Sagemaschinen entworfenen Steuerun-
gen mit Mikroprozessoren.

~ Funktionsweise: _Bei IyHushegmn erolgt
~Schraubstock schlie8t sich und Motor Liuft

an - Sagekopf senkt sich fir den Scnnm - Motor
schaltet ab - Sagekopf hebt sich — Schraubstock

e s
« VKLUS DOWN-UP Im halbautomatischen Zyklus
ermaglicht die Taste DOWN den Sigekopf und die
Rotation des Sagi lattes bei Schnitlende 1 stop-
pen indem der Schraubstack geschlossen bieibt
Damit der Sagekopf wieder hochfshrt und der
S(n:iauhsuxk offnet muss die Taste UP gedriick
werden.

£

MERKMALE:
- Niederspannungsschalttafel: Memhlanlaﬂaluv
aus Polyester mit thermogeformien w
hervorg,ehnbem l‘]fudfﬁlm und

Betatigungskontrollsignal

mtlhluthm 1 2 Zeilen fiir die Anzeig

uer mgeman technischen Parameter: + Anzahl
der ausgefirten Schnite + Schnitteit +
Amperemeter + Ameige der iber 100
Diagnostikmeldungen und Warnungen.
- Anzeige und Eintragung der Alarm - und
n mit der Maglichkeit, die
rfille anzuzeigen.
- Hublauf des Sagemles d\lekl vom Scna\lpuh

O

Unmfstell mi

austieht

- Drehtisch mit mitderem Zapfen und Axiallager
f eine pratisere Durchfirung der eingestellen
Gehrungsschnitt.

- Preumatischer Vertikakschraubstock.

[Suamsd\ubladr und

arem Kihimittelbenal

- Elektrische mnlmndpump: zur Kihlung und
blatts.

Shmienng s i

-5
’PS;»SageNan 3500225 firVoll-und
Profilmateri

llnm\lhml’unsmsamrmgam

Schnittmaterial.
- Doppelter Zahnradersatz iir eine hohe Sageleis-

%Bnnn des Sageblatis mil 4 Drehzahlen
(1530/45/90 U/min”- optional 30/60790/180 U/

De- Sagekopf gleitet auf Kugelumlauf-
Linear-Dappefuhrungen.

- Koasialzylinder mit Bypass-Ventil fr das
schnelle Annahern und potentiometrischer
linearer Umwandler fiir das Ermitteln der Position
des Kopfes.

Milimetersla und Kappbarem Anschiag, um

Linge ausawfhren.

- Vorbereitung fur me Einbau des Minimalmen-
genschmiersystems i das Sagebiatt (OPTIONAL),
nebsi der herkbmmlw(hgn serienmafigen Schmie-
rung mit Emul

ionsol.
- Werkzeug uud Gebrauchsanweisung mit

Ersatnieilverzeichnis.



